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本标准代替GB/T 7994--1987《搪玻璃设备水压试验方法》

本 标准与 GB/T 7994- 1987相 比主要变化如下 :

— 增加了规范性引用文件;

一一 依据1999版《压力容器安全技术监察规程》对试验用压力表的量程要求和精度进行了调整;对

    试验时的安全防护措施做了具体的规定;对试验压力值和保压时间进行了修订。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国搪玻璃设备标准化技术委员会归口。

本标准起草单位:天华化工机械及自动化研究设计院、江苏傈阳市云龙化工设备(集团)公司

本标准主要起草人:雍兆铭、潘祖德、张建、桑临春、梁彩霞

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

-一 GB/T 7994- 1987
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搪玻璃设备水压试验方法

范围

本标准规定了搪玻璃受压设备的水压试验方法

本标准适用于搪玻璃受压设备的水压试验。

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 7993 用在腐蚀 条件 下的搪玻璃设备的高 申L压试验方3- (ISO 2746 _ 1998 . MOD)

3 试验要求

3. 1 耐压试验场地应有可靠的安全防护设施，并应经单位技术负责人和安全部门检查认可。耐压试验

过程中.不得进行与试验无关的工作，无关人员不得在试验现场停留。

3.2 试验用压力表应符合下列规定:

3.2. 1 压力试验必须用两个量程相同的并经过校正的压力表。压力表应安装在容器的顶部，安装方位

要便于试验人员观察。

3.2.2 压力表的精度等级按《压力容器安全技术监察规程》有关要求选取。

3.2.3 压力表的量程在试验压力的2倍左右为宜，不应低于 1.5倍和不高于3倍的试验压力

3.2. 4 压力表表盘直径不得小于100 mm,

3. 3 试验时容器顶部应设排气孔，充液时应将容器内的空气排净。

3. 4 用洁净的水作为试验用液体，水温不得低于50C,

3.5 在试验过程中，应保持容器观测表面干燥。

4 试验压力

4. 1 搪玻璃受压设备在搪玻璃之前要先对铁胎进行水压试验，搪玻璃之后再次进行成品的水压试验

试验压力值按表1选取。

                                        表 1 水压试验压力值

容器种类 搪玻璃前 搪玻璃后 夹套

内压容器

外压容器

真空容器
，一1.25，11ral̀ P:=1.0 p ，一1.25，昌

注:P， 试验压力，单位为兆帕(MPa)

  P 设计压力，单位为兆帕(MPa) ;

  [司一一试验温度下材料的许用应力，单位为兆帕(MPa) ;

  [司‘一 设计温度下材料的许用应力，单位为兆帕(MPa)
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4.2 搪玻璃受压设备在搪玻璃前未对铁胎做压力试验时，搪玻璃后试验压力值按式以)计算。

              「口习

P.=土‘乙“p C示.............................................‘.}土’
  式 中 :

  p— 试验压力，单位为兆帕(MPa) ;

  p— 设计压力，单位为兆帕(MPa) ;

仁。」— 试验温度下材料的许用应力，单位为兆帕(MPa) ;

仁。」‘— 设计温度下材料的许用应力，单位为兆帕(MPa).

  注 对带夹套的搪玻璃设备，必要时还要根据内筒体的变形量和钢板厚度来校核试验压力作用下的稳定性，如果不

    能满足稳定性要求，则应规定在做夹套水压试验时，必须同时使筒体内保持一定压力，使整个水压试验过程中不

    超出允许 的压差 。

5 试验方 法

5.1 水压试验前对容器的组装质量、试验的准备工作要进行全面检查。

5.2 向容器内注人洁净的水。排尽容器内的空气

5.3 升压前，需将容器观测表面处理干净，并保持干燥。

5.4 待容器壁温与水温接近时，缓慢升压，达到规定试验压力后，保压时间一般不少于30 min,然后

将压力降至规定试验压力的80 ，并保持足够长的时间，对所有焊接接头和连接部位进行检查，是否有

渗漏现象和容器变形情况。

55 在进行水压试验时，不得带压紧固螺栓或向受压元件施加外力。压力应保持不变，不得采用连续

加压来维持试验压力不变。

56 搪玻璃设备水压试验完成后，卸除压力，放净容器内的水，清除搪玻璃层表面的水渍。对搪玻璃面

按GB/T 7993进行高电压试验。对于还需做气密性试验的容器，高电压试验可在气密性试验后进行

5.7 试验后填写试验报告单。


